
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Preparación del soporte-base 
• Aplicación de imprimación específica de adhesión según tipo y 

estado del soporte. 
 

2. Suministro y colocación de perfiles (zinc, pvc, latón, 
aluminio, inox...) de espesor variable (2, 3 y 6mm), nivelados 
y fijados al soporte. 
• A colocar siempre en bordes y límites con otros pavimentos, 

en separación de diferentes acabados según diseño del 
proyecto. 

• Colocación de juntas de control según el tipo de soporte base. 
 
3. Formación-dosificación, amasado y extendido de mortero 

de terrazo compuesto de cementos de alto rendimiento y 
elevada resistencia, áridos seleccionados de mármol, 
agregados triturados sintéticos y de vidrio reciclado así como 
pigmentos específicos. De granulometría a definir (desde 
micrograno a 7 mm). Espesor de 6-20mm. 

 
4. Proceso de desbastado y pulido con diferentes abrasivos 

diamantados de granulometrías diversas.  
 

5. Proceso de lavado y taqueado con filler LH para eliminación 
de porosidad y afinado posterior. 

 
6. Aplicación de tratamiento de sellado y protección tras la 

limpieza total de la superficie. 
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Pavimento de base cementosa de excelente rendimiento y bajo 
espesor. Moderno y Versátil, se adapta perfectamente a nueva 
edificación y a obras de renovación. Permite posibilidades 
cromáticas y mezclas de agregados para lograr estéticas de gran 
belleza y aspecto natural. Posibilita la ausencia de juntas. Fácil 
mantenimiento y enorme durabilidad. 

especificación 

terrazo continuo 

 

(*) Sistema acorde con la Asociación Nacional 
Americana de Terrazo (NTMA) 


